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MEMOCHEM STE Kimyasal Diibel STE KiMYASAL DUBEL

1 - URUN TANIMI

MEMOCHEM STE KIMYASAL DUBEL, epoksi akrilat regine bazl 2 bilesenli bir harctir ve 2-C kartus (ST - standart
kartus) sisteminde teslim edilir. Bu Griin, el, pil veya pnomatik alet ve statik karistirici kombinasyonu ile kullanilabilir.
Onaylanmamis uygulamalar igin ankraj gubugu ve igten disli mansonlarin ankraji igin uygun maliyetli bir alternatif
olarak tasarlanmistir. Naylon ¢apa kovani kullanilarak, ici bos tuglalarda kolay ve tasarruflu bir uygulama
mimkindir. 80°C'ye kadar ortam sicakligina sahip ve 6rnegin ylizme havuzlari (klor) gibi kimyasal direncin dnemli
oldugu ekstrem ortamlardaki uygulamalarda basarili sonuglar verir.

2 - OZELLIKLER

e insaat demiriile gatlaksiz beton, dolu tugla ve delikli tuglada uygulama
e Ustten uygulama
e Ankrajda genisleme kuvveti olusmadiginda kenara yakin baglanti noktalari igin uygundur.
e Kuvvetlendirilmis kimyasal direng
¢ Daha az cekme/biiziilme
e Yiksek egilme ve basing dayanimi
e Kartus, statik karistiricisi degistirilerek veya vida kapakli kartusla is bitiminde kapatilarak raf dmriiniin sonuna
kadar tekrar kullanilabilir.
e EN 196 Bolim 1'e gére mekanik ozellikler:
*  Yogunluk: 1,68 kg/dm2
= Basing dayanimi: 121 N/mm?2
» Egilme mukavemeti: 59 N/mm2
=  Dinamik elastisite modald: 3500 N/mm2

3 - UYGULAMA ALANLARI

Metal profiller, konsol, korkuluk, sihhi cihazlar, kablo kanallari, borular gibi cephelerin, ¢atilarin, ahsap
konstriiksiyonun, metal konstriiksiyonun sabitlenmesi icin uygundur.

e Yeralti:
= (Catlaksiz beton, hafif beton, gézenekli yapida betonlar, dolu tugla, delikli tugla, dogal tas (Dogal tas,
rengi solabilir; 6nceden kontrol edilmelidir.); darbeli matkapla acilan delikler

e Baglanti elemanlan:
* insaat demirleri (ginko kaplama veya sicak daldirma, paslanmaz gelik ve yiiksek korozyon direncine
sahip celikler), takviye cubuklari, mansonlar, profiller, alttan kesmeli gelik boliam (delikli kisimlar gibi)

e Sicakhik arahg::
=  5°Cile+35°C arasi uygulama sicakhgidir.
= Kartus sicakligi minimum +5°C olmalidir. Optimal sicaklik +20°C'dir.
=  Tam kirlesme sonrasi uygulama yapilan malzeme sicakligi -40°C ile +80°C arasinda tolere edilebilir.
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MEMOCHEM

STE KIMYASAL DUBEL

Reaktivite
Uygulama yapilan Jellesme ve galisma siiresi Kuru malzeme lizerinde Islak malzeme lizerinde
malzemenin sicakhg tamamen kiirlesme siiresi | tamamen kiirlesme siiresi
+5°C 25dk 120dk 240dk
+10°C 15dk 80dk 160dk
+20°C 6dk 45dk 90dk
+30°C Adk 25dk 50dk
+35°C 2dk 20dk 40dk
4 - AMBALA) BiLGISI
Uriin icerik Koli i¢i adet
Memochem STE-300 300ml 12 adet
Memochem STE-345 345ml 12 adet
Memochem STE-410 410ml 12 adet

5 — RAF OMRU

o Depolama: Soguk ve karanlk bir yerde saklayin. Depolama sicakhgi +5°C ile +25°C arasinda olmalidir.

e Raf 6mrii: Uygun kosullarda saklandiginda 12 aydir.

6 — GUVENLIK

Bilesen A: Cilt tahrisine yol agar. Ciddi goz tahrisine yol agar. Solunum tahrisine yol agabilir. Uzun sireli veya tekrarli
maruz kalma sonucu organlarda hasara yol acar. Tibbi tavsiye gerekiyorsa, ambalaji veya etiketi saklayin. Cocuklarin
erisemeyecegi yerde saklayin. Koruyucu eldiven/goz koruyucu/ yiiz koruyucu kullanin. Goz tahrisi kalici ise: Tibbi
yardim/bakim alin. Tiiketilmis Urlin ambalajini yerel/bolgesel/ulusal/uluslararasi mevzuata uygun sekilde bertaraf

edin.

Bilesen B: Alerjik cilt reaksiyonlarina yol agar. Ciddi gdz tahrisine yol agar. Tibbi tavsiye gerekiyorsa, ambalaji veya
etiketi saklayin. Cocuklarin erisemeyecegi yerde saklayin. Buharini solumaktan kaginin. Koruyucu eldiven/goz
koruyucu/ ylz koruyucu kullanin. Kirlenmis giysilerinizi yeniden kullanmadan &nce yikayin. Tiketilmis Grln
ambalajini yerel/bolgesel/ulusal/uluslararasi mevzuata uygun sekilde bertaraf edin.
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7 — KULLANIM SEKLI

-y e 1. Darbeli matkap moduyla, segilen ankraj gubugunun gerektirdigi boyut
ve gdmme derinliginde uygulama yapilacak malzemeye bir delik agin.

2a. Temizlik dncesi ortamda su varsa uzaklastirilmalidir. Ankraj deliginin
altindan veya arkasindan baslayarak, deligi basingh hava veya el pompasi
ile en az dort kez temizleyin. Ankraj deligi sonuna kadar ulasilamazsa ek
bir uzatma kullanilmalidir. Manuel hava pompasi, 20mm delik ¢apina
kadar olan ankraj boyutlariigin kullanilabilir. 20mm'den bliylk veya
240mm'den daha derin delikler igin basingh hava (en az 6 bar)
kullaniimahdir.

2b. Firca capini kontrol etmek icin Tablo 5'e bakin ve firgayi bir delme
makinesine veya akiili tornavidaya takin. Deligi uygun biylkliikte bir tel
firca ile dort kez firgalayin. Eger firga ile ankraj deligi sonuna ulasilamazsa
ek bir uzatma fircasi kullanilmalidir.

2c. Son olarak deligi en az dort kez basingli hava veya bir el pompasiyla
tekrar temizleyin. Ankraj deligi sonuna kadar ulasilamazsa ek bir uzatma
kullanilmalidir. El pompasi, 20mm delik ¢capina kadar olan ankraj boyutlari
icin kullanilabilir. 20mm'den bliylik veya 240mm'den daha derin delikler
icin basingli hava (en az 6 bar) kullaniimalidir.

3. Temin edilen statik karistirma ucunu kartusa takin ve kartusu
tabancaya yerlestirin. Her bir yeni kartusa gecildiginde veya 6nerilen
¢alisma sliresinden daha uzun stiren duraksamalar oldugunda yeni bir
statik karistirici ug takilmalidir.

4. Ankraj cubugunu harg dolu delige sokmadan dnce, ankraj cubuklarinin
Uzerine gémme derinliginin konumu isaretlenmelidir.

5. Ankraj deligine Griini uygulamadan dnce, deligin disindayken Grind en
az li¢ tam hareketle sikin ve harcin olmasi gereken gri rengi gérene kadar
baslangictaki homojen olmayan sekilde karistirilmis yapiskan kismi atin.

6. Temizlenmis ankraj deliginin en altindan veya arkasindan baslayarak

H Al deligin yaklasik Ggte ikisini yapistirici ile doldurun. Hava bosluklan
ﬂ olusmasini dnlemek icin delik doldukga statik karistirma ucunu yavasca
- geri cekin. Tabloda verilen jellesme-calisma siirelerine uyun.
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7. Yapiskan gdmme derinligine ulasana kadar pozitif dagilimini saglamak

- ~at icin digli cubugu veya takviye cubugunu hafifce dondlrerek ankraj
—E‘H‘v deligine itin. Ankraj cubugu, kir, gres, yag veya diger yabanci

:,‘t o maddelerden arindiriimis olmalidir.
Y - 8. Ankraj cubugunun deligin altina tam olarak oturdugundan ve fazla
‘/‘ harcin deligin tist kisminda gorindiglinden emin olun. Bu gereksinimler

karsilanmazsa, uygulamanin tekrarlanmasi gerekir.

ylklemeyin.

9. Yapistiricinin Gzerine ylkleme yapmadan ve tork uygulamadan énce
belirtilen sire kadar kiirlesmesine izin verin. Tamamen sertlesene kadar
ankraj cubugunu hareket ettirmeyin, déndirmeyin veya bir agirlik

10. Tam kirlesmeden sonra, eklenecek parcalari kalibre edilmis bir tork
anahtari kullanarak maksimum tork ile sikilayin.

Beton — Diibel Deliginin Temizlenmesi
Firga: 20mm ¢apinda, (A2) gelik tel. 80mm uzunluk.

Delik agmak igin M6 matkap ucu.

A
* — ?
Me [ JTI==T @ D
i A |

Manuel hava pompasi
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Ankraj Ankraj deligi Firca gap! Min. firga gap! Firga uzunlugu
(mm) (mm) dp (mm) db,min (Mm) L (mm)
M8 10,0 12,0 10,5 170
M10 12,0 14,0 12,5 170
M12 14,0 16,0 14,5 200
M16 18,0 20,0 18,5 300
M20 24,0 26,0 24,5 300

Beton — Parametrelerin Ayarlanmasi
Ankraj Boyutu M8 M10 | M12 | M16 | M20
Kose mesafesi 1,0 x het Cerin [mm] | 80 90 110 125 170
Min. kose mesafesi 50xd Crin [mm] | 40 50 60 80 100
Yatay mesafe 2,0 X her Serin [mm] | 160 180 220 250 340
Min. yatay mesafe 5,0xd Smin [mm] | 40 50 60 80 100
Gomme derinligi het [mm] | 80 90 110 125 170
Min. parca kalinhg himin [mm] her + 30mm het + 2do
Ankraj capi d [mm] | 8 10 12 16 20
Matkap cap! do [mm] | 10 12 14 18 24
Tork kurulumu Tinst. [mm] | 10 20 40 60 120

-
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Beton — Performans Verileri

MEMOCHEM

STE KIMYASAL DUBEL

CEKME YUKLERI - ETAG 001 Ek C'ye gére Tasarim Yontemi A — Cekme dayanimi icin karakteristik degerler

Ankraj Boyutu M8 M10 | M12 | M16 | M20
Celik kopmasi

Karakteristik cekme dayanimi: Celik, ¢inko NRrk,s [kN] 18 29 42 78 196
kaplama veya sicak daldirma. Ozellik sinifi 5.8

Karakteristik cekme dayanimi: Celik, ¢inko Nrk,s [kN] 29 46 67 125 122
kaplama veya sicak daldirma. Ozellik sinifi 8.8

Kismi givenlik faktori Yims,n 1,50

Karakteristik cekme dayanimi: Paslanmaz gelik Nrk s [kN] 26 41 59 110 172
A4 ve HCR

Kismi givenlik faktori Yusn 1,87

Cekme ve beton koni hatasi. ¥

C20/25 betonda karakteristik bag direnci

50°C/80°C ? | Catlaksiz beton Niip = N kN] [12 [18 [26 [30 |48
Kismi givenlik faktord (1slak ve kuru) Ywp = Yme 1,80

Gomme derinligi het [mm] | 80 90 110 125 170
Kose mesafesi Cer,N [mm] | 80 90 110 125 170
Yatay mesafe SerN [mm] 2 X CernN

Beton olmayan-beton olan artis faktérleri, y. (f239)/2,63

Yarilma hatasi

Kose mesafesi Cersp [mm] CanO 2hef (2,5 —h/ her) O 2,4 hes
Yatay mesafe Sersp [mm] 2 X Cersp

Kismi glvenlik faktori (1slak ve kuru) Ywmsp 1,80

Bu tablodaki verilerin ETAG 001 Ek C tasarim hikimleri ile birlikte kullanilmasi amaglanmistir.

1) Bu tabloya gore veya ETAG 001 Ek C 5.2.2.4'ye gore belirlenecektir. Daha kiiciik olan deger belirleyicidir.

2) Kisa sreli sicaklik / Uzun streli sicaklik. Uzun vadeli beton sicakliklari, 6nemli sireler boyunca kabaca sabittir. Kisa vadeli yiiksek sicakliklar,
kisa araliklarla meydana gelenlerdir. Orn. giinliik déngiiniin bir sonucu olarak.
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Beton — Performans Verileri

MEMOCHEM

STE KIMYASAL DUBEL

KESME YUKLERI - ETAG 001 Ek C'ye gére Tasarim Yontemi A — Kesme dayanimi igin karakteristik degerler

Ankraj Boyutu M8 M10 | M12 | M16 | M20
Kaldirag kolu olmadan ¢elik kopmasi

Karakteristik kesme dayanimi: Celik, ¢cinko Vrks [kN] 9 15 21 39 61
kaplama veya sicak daldirma. Ozellik sinifi 5.8

Karakteristik kesme dayanimi: Celik, cinko VRks [kN] 15 23 34 63 98
kaplama veya sicak daldirma. Ozellik sinifi 8.8

Kismi glivenlik faktorii Yms,v 1,25

Karakteristik kesme dayanimi: Paslanmaz gelik Vrks [kN] 13 20 30 55 86
A4 ve HCR

Kismi glivenlik faktori Yusy 1,56

Kaldirag kolu olmadan ¢elik kopmasi

Karakteristik egilme momenti: Celik, ¢cinko MOy s [Nm] 19 37 65 166 | 324
kaplama veya sicak daldirma, 6zellik sinifi 5.8

Karakteristik egilme momenti: Celik, cinko MO%k s [kN] 30 60 105 | 266 | 519
kaplama veya sicak daldirma, 6zellik sinifi 8.8

Kismi glvenlik faktori Yusy 1,25

Karakteristik egilme momenti: Paslanmaz gelik MP%is [kN] 26 52 92 232 | 456
A4 ve HCR

Kismi glivenlik faktori Yusy 1,56

Betonda kaldirag etkisi (pryout failure)

Faktor k 2,0

Kismi glvenlik faktori Ymep 1,5

Beton kenar hatasi

Kesme ylklemesinde etkili ankraj uzunlugu ¢ [mm] 80 90 110 | 125 170
Ankrajin dis capi dnom [mm] 10 12 14 18 24
Kismi givenlik faktori Yme 1,5

Bu tablodaki verilerin ETAG 001 Ek C tasarim hikimleri ile birlikte kullanilmasi amaglanmistir.

F-
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Beton — Tavsiye edilen yiiklemeler

Asagidaki kosullar gegerliyse, dnerilen yiikler yalnizca kabaca bir tasarim icin tek bir ankraj icin gecerlidir:
Kuru veya islak ankraj deligi, catlaksiz beton C20 / 25, ¢elik 5.8

C P cCr,N
S P Scr'N
h P 2 X hef

Kosullar saglanmiyorsa, ylikler ETAG 001 Ek C'ye gore hesaplanmalidir.

Givenlik faktorleri, dnerilen yiiklere zaten dahil edilmistir.

MEMOCHEM

STE KIMYASAL DUBEL

olmadan énerilen kesme yiiki Y

Ankraj Boyutu M8 M10 | M12 | M16 | M20
Gomme derinligi het [mm] | 80 90 110 125 170

Kdse mesafesi Can | [mm] 1,5 x het

Yatay mesafe Seen | [mm] 3,0 x hes

Min. yatay mesafe Smin [mm] | 40 50 60 80 100

Tavsiye edilen cekme yiiki 50°C/80°C 2 Ngec | [kN] 4,9 7.3 10,3 | 12,0 | 19,1
Celik ozellik sinifi 5.8 i¢in kaldirag kolu VRec [kN] 51 8,6 12,0 | 22,3 | 34,9

1) ETAG 001 Ek C'ye gore kaldirma kollu kesme yiikd.

2) Kisa sreli sicaklik / Uzun streli sicakhk. Uzun vadeli beton sicakliklari, Gnemli siireler boyunca kabaca sabittir. Kisa vadeli yiiksek sicakliklar,
kisa araliklarla meydana gelenlerdir. Ornegin giinliik déngiiniin bir sonucu olarak.
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Tugla — Kullanim Talimati

1. Darbeli matkap moduyla, segilen ankraj cubugunun gerektirdigi boyut ve
gédmme derinliginde uygulama yapilacak malzemeye bir delik agin.

2. Tuglada su dolu bir delik olmasi durumunda basingli hava veya elektrikli
suplrge ile su delikten uzaklastirilmalidir. Ankraj deliginin altindan veya
arkasindan baslayarak, deligi basingh hava veya el pompasi ile en az dort kez
temizleyin. Ardindan deligi naylon firca ile en az iki kez fircalayin. Son olarak
deligi bir el pompasiyla en az iki kez tekrar temizleyin.

3. Temin edilen statik karistirma ucunu kartusa takin ve kartusu tabancaya
yerlestirin. Her bir yeni kartusa gecildiginde veya 6nerilen galisma
stresinden daha uzun sliren duraksamalar oldugunda yeni bir statik
karistirici ug takilmalidir.

4. Ankraj cubugunu harg dolu delige sokmadan dnce, ankraj cubuklarinin
Uzerine gdmme derinliginin konumu isaretlenmelidir.

min. 3
volie Hibe

5. Ankraj deligine Grlni uygulamadan 6nce, deligin disindayken Griinli en az
¢ tam hareketle sikin ve harcin olmasi gereken gri rengi gérene kadar
baslangigtaki homojen olmayan sekilde karistirilmis yapiskan kismi atin.

6. Delikli mansonu delige sokun. Mansonun delige tam oturdugundan emin
olun. Kolunu asla kesmeyin! Yalnizca dogru uzunlukta kollar kullanin.

7. Temizlenmis ankraj deliginin arkasindan baslayarak deligi yapistirici ile
doldurun. Tabloda verilen jellesme-galisma sirelerine uyun.

8. Yapiskan gdmme derinligine ulasana kadar pozitif dagilimini saglamak igin
disli cubugu veya takviye cubugunu hafifce dondirerek ankraj deligine itin.
Ankraj cubugu, kir, gres, yag veya diger yabanci maddelerden arindiriimis
olmaldir.

9. Yapistiricinin Gzerine yiikleme yapmadan ve tork uygulamadan énce
belirtilen siire kadar kiirlesmesine izin verin. Tamamen sertlesene kadar
ankraj gubugunu hareket ettirmeyin, déndirmeyin veya bir agirlik
ylklemeyin.

10. Tam kiirlesmeden sonra, eklenecek pargalari kalibre edilmis bir tork
anahtari kullanarak maksimum tork ile sikilayin.

/YOLDA$
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2021

Tugla — Diibel Deliginin Temizlenmesi

.....
pret
,,,,,
,,,,,

Tugla — Performans Verileri

MEMOCHEM

STE KIMYASAL DUBEL

*Firga: 20 mm naylon

*Uzunluk: 80 mm

*Hava el pompasi

Tas tipi Mukavemet sinifi Onerilen Standart kollu Kanatli kol
yikleme
M6 M8 M10 M12 M8 M10
Hlz 4 0,3 0,3 0,3 0,3 0,3 0,3
Delikli tugla Hlz 6 Frec | [kN] 0,4 0,4 0,4 0,4 0,4 0,4
Hiz 12 0,7 0,8 0,8 0,8 0,8 0,8
KSL4 0,3 0,3 0,3 0,3 0,3 0,3
Kum = kireg
. KSL6 Frec | [kN] 0,4 0,4 0,4 0,4 0,4 0,4
delikli tugla
KSL 12 0,7 0,8 0,8 0,8 0,8 0,8
Kum - kireg dolu
. KS 12 Frec | [kN] 0,5 1,7 1.7 1.7 1,7 1,7
tugla y
Dolu tugla 1 Mz 12 Frec | [kN] 0.5 1,7 1,7 1,7 1,7 1,7
Hafif betar Hbl 2 0,3 0,3 0,3 0,3 - -
delikli tus Frec | [kN]
elikli tugla Hbl 4 05 | 06 | 06 | 06 - .

.
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Kurulum Parametreleri

Hlz, KSL, MZ, KS = 100
. scr,N Group [mm] 100
Dibel grubu arasi yatay mesafe Hbl, Hbn = 200
Diibel grubu arasi minimum yatay . Hlz, KSL, MZ, KS =50
smin Group [mm] 50
mesafe 3 Hbl, Hbn = 200
Tekli diibeller arasi yatay mesafe scr,N Single [mm] 250 250
Kose mesafesi ccr,N [mm] 250 200 (250) 3)
Minimum kdse mesafesi 4 cmin [mm] 250 50 (60) 3)
Cubugun gémme kollu hef [mm] 50 85 85 85 80 90
derinligi kolsuz hef [mm] | 60 | 80 | 90 | 110 | 80 | 90
kollu hO [mm] 55 90 90 90 105 105
Delme derinligi
kolsuz ho [mm] 65 85 95 115 85 95
Minimum parga kalinligi hmin [mm] 110 125 110
Delme ¢api do [mm] 11 16 16 16 14 16
Sabit elemandaki delik capi df [mm] 7 9 12 14 9 12
Kurulum torku Tinst [Nm] 3 8 8 8 2 2
1) igi dolu kireg-kum tugla (KS) duvarlarda ve duvar tuglalarinin (Mz) ankrajinda gapa kovani (perforated sleeve) gerekmez.
2) Izin verilen yiiklerin azaltilmasi durumunda, ¢iftli ve dortlii ankraj gruplari icin minimum deger olarak verilen yatay mesafenin altina inilebilir.
Maksimum yikler agilmamalidir.
3) Parantez icindeki degerler ici dolu tuglalar (Mz ve KS) icin gegerlidir.
4) Ustten yiiklemeli veya egim kaniti olan duvarcilik icin gecerlidir. Serbest kenara dogru yénlendirilen kesme yiikleri icin gegerli degildir.
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MEMOCHEM STE Kimyasal Diibel STE KiMYASAL DUBEL

Tugla — Performans Verileri

Ankraj gruplarinda ankraj basina azaltilmig yatay bosluk ile azaltilmis izin verilen yikler

scr,N Group _ s > smin
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redF=cs-Frec A

cs=%(1+s/scr,NGroup)_1,0

Scr.N Single

Dortli ankraj gruplar: y
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red F=csl-cs2-Frec

cs1,2=%(1+s1,2/scr,N Group) _1,0

F rec = Ankraj basina izin verilen yuk

Ccr.N S
red F = Ankraj basina azaltilmis ylk |~ - B

scr,N Group = Yatay mesafe

s = Azaltilmis yatay bosluk

Her bir tek tugla igin izin verilen yiik [kN]

Tugla formati <4DF 4 bis 10 DF 10DF

Ustten yiikleme olmadan maks F [kN] 1,0 1,4 2,0

Ustten yiiklemeli maks F [kN] 1,4 1,7 2,5

Bu teknik bilgi doklimani dnceki tim baskilarin yerini almaktadir. Bu belgedeki tim tavsiyeler, degerler ve glivenlik bilgileri
dikkatli arastirmalarimiza ve son lahoratuvar raporlarimiza dayanmaktadir. Bu dokiiman biiylk bir 6zenle derlenmis olsa da, ¢ok
sayidaki farkhh malzeme ve uygulamalar ve de olasi farkli uygulama kosullari nedeniyle elde edilen sonuglar icin YOLDAS
ENDUSTRI sorumluluk kabul etmemektedir. Kullanicilar, kullanmadan énce Griiniin kendi uygulamalarina uygun oldugundan
emin olmalidir. Genel satis kosullarimiz gecerlidir. YOLDAS ENDUSTRI, 6nceden haber vermeksizin triinlerde degisiklik yapma
hakkini sakl tutar.
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